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新規ワンプッシュ伸張技術
ナノオーダーからテーラーメードに無欠陥形成

Preparation of Concave-Convex Fine Structure By The 3-Step Method
3ステップで周期的かつ無欠陥の精密微細構造を作製!!

1. シリコンゴムを立体的に伸張
2. 表面処理にて硬化層形成(弾性率の違い)
3. 解放と同時に自発的にリンクル形成

○：簡便形成、
多彩なパターニング、
ナノオーダーからの
振幅•波長制御

再座屈による複雑リンクル形成  ／  自立ナノ薄膜化も可能

2. プラズマ処理、UVオゾン、
金属蒸着など

1. 伸張 3. 解放

フィルム外観 ヘリングボーン

ストライプ ランダムワンプッシュ
伸張技術

オリジナル
の特徴

異種超撥水表面（サイド：超撥水、センター：超撥水＋高付着）を有するフィルム 

特願2012-209999：超撥水性基板及びその製造方法 

：円柱との接触部分 
：円柱と接触しない部分 
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水滴付着 !!

ストライプ方向

新技術

ポイント

応 用

特願2011-172524：幾何微細凹凸構造の作製方法及びセンサー 

特願2012-252703：センサー及びその製造方法、 特願2012-252704：微細凹凸構造を有する金属自立薄膜の作製方法



3ステップで周期的かつ無欠陥の
精密微細構造を作製!!
Preparation of Concave-Convex Fine Structure By The 3-Step Method

Fabrication of Multifunctional Materials Based on Precise Wrinkle Processing       

微細リンクル精密加工技術が牽引する機能性マテリアル群  

Development of One-Push Stretching Method to Prepare Various Wrinkle Structures 

Easily Preparation of Multiscale and Crack-free Wrinkle Structure 

トップダウン型のフォトリソグラフィー・
ナノインプリント技術
多段階・高コストプロセス

新規ワンプッシュ伸張技術
ナノオーダからテーラメードに無欠陥の
リンクル構造を形成

現状

新技術

特 許
・立体構造物の製造方法
・センサー及びその製造方法
・超撥水性基板及びその製造方法

マッチング
業界
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課 題

新技術

新技術

従 来

課 題

汎用性ゴム部材への新規インプリント加工技術
環境汚染物質や毒物の高感度センサー
異種超撥水性加工フィルム
弾性毛管力駆動のボトムアップ型３Dプリンティング技術
大面積化・連続生産を想定した装置開発

概 要 ●
●
●

3ステップ（オリジナル立体伸張→硬化層形成→解放）で周期的・無欠陥の精密微細凸凹構造を作製
基板からの剥離・複雑なナノ構造の再現も可能
超撥水性・超撥水性＆高付着性の2種類の状態を作製

New Imprinting Technology for Designable Morphology of Elastomer

High Sensitive SERS Sensor for Detection of Various Pollutants and Toxic Substances

Double Supehydrophobic State Film

Bottom-up 3D Printing Based on Elast-capillary Force

Future Issue: Apparatus Development for Large Size and Continuous Production 

（　　　 ）製造業 電子・材料
 関連

Conventional Method: Top-down Typed Photolithography and Nanoimprint Technique

Problems: Multi-step and Expensive 
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